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rals One column presses

One Column Hydraulic presses are used for their versatility in
sheet metal forming, plastic forming and etc. Press forces, stro-
ke and speed are adjustable.

Other economic aspects will be developed by the construction
of the hydraulic unit and the use of modern control technology.

Hydraulic units of one column presses, tailor-made systems
with high demands on the press to embody technology, are
developed by world-renowned specialists.

One-columns presses are used in the automotive and electro-
nics industries, household and medical industries.

Depending on the task, 1x, 2x or more acting presses are used
which are equipped with the latest die and cushion technology.
Thus, even difficult parts of high-strength materials with repro-
ducible quality are manufactured economically.

Our hydraulic presses are produced with

B Sturdy construction and proven design which is a guaranty
for a long life-span high forming under load fast pressure
build-up

B rapid re-programming system

B Service-friendly design, low maintenance costs

B due to using high quality materials and components

B Computer optimized vertical frame structure with high rigidity

B Pressure pre-release unit equipped in hydraulic system
minimum hydraulic shock

B Advanced control system with PLC

The types DDP800, HCP580,
HCP590 and HCP200, and
many options, accessories
and extensive automation
possibilities are offered for
each for each purpose of
efficient presses.

It is manufactured standard
with the pressure capacity
from 100 to 2500 kN.

Hydraulische Einstanderpressen werden aufgrund ihrer Viel-
seitigkeit in Blech- und Plastikformung eingesetzt. Presskréfte,
StéBelhub und Geschwindigkeiten sind einstellbar.

Weitere wirtschaftliche Aspekte werden durch die Konstruktion
des Antriebs und der Einsatz moderner Leittechnik entwickelt.

Hydraulische Aggregate von Einstédnderpressen, die maf3-
geschneiderte Systeme mit hohen Anforderungen an die Pres-
sentechnik verkérpern, werden von weltweit anerkannten Spe-
zialisten entwickelt.

Einstdnderpressen werden in der Automobil- und Elektronik-
industrie, Hausrat-und Medizintechnik eingesetzt.

Je nach Aufgabe werden 1-, 2- oder mehrfachwirkende Pres-
sen eingesetzt, die mit den neuesten PressenstéBel- und Zieh-
kissentechniken ausgestattet sind. So kénnen auch schwierige
Teile aus hochfesten Werkstoffen mit reproduzierbarer Qualitat
wirtschaftlich hergestellt werden.

Unsere Hydraulikpressen verfiigen liber

B Robuste Konstruktion und gepriftes Design fur eine lange
Lebensdauer und geringe Unterhaltskosten aufgrund
Verwendung von hochwertigem Material und Komponenten

B hohe Umformgeschwindigkeiten unter Last
H schneller Druckaufbau
B schnelle Umsteuerung

B Computeroptimierte vertikale Rahmenstruktur mit hoher
Stabilitat

B Druckvorabfreigabe-Einheit im hydraulischen System fur
Minimum Hydraulikschock

B Fortgeschrittenes Kontrollsystem mit PLC

Die Modelle DDP800,
HCP580, HCP590 and
HCP20, sowie zahlreiche
Optionen, Zubehér und
weitgehende Automati-
sierungsmaoglichkeiten
bieten wir fur jede Vor-
stellung von effizienten
Pressen an.

Standardmé&Big stellen wir
mit Kapazitat von 100 bis
2500 kN her.
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Technical Features One column presses / Einstanderpressen
Type/Modelle HCP800| HCP580|HCP590 |HCP200
Force/Presskraft kN [1000-2500 | 100-2500 | 150-2000 100-500
Acting/Wirkung
1x ° ° °
2X [ ] [ J
more/mehr x 4

Table size-L/TischgroBe-L mm | 550-1250 | 500-1000 | 500-1000 | 400-600
Table size-D/TischgroBe-T | mm | 500-1000 | 450-700 | 450-750 | 200-500
Stroke/Hub mm | 200-800 300-600 | 200-500 50-300
Daylight/Einbauhéhe mm | 300-1300 400-800 400-1000 100-500
Cushion force/Ziehkissenkraft | kN | 100-1300
Cushion Stroke/Ziehkissenhub mm | 100-400

Ejector/Auswerfer °
Guide lines/Fiihrungen
2x o ° ° °
4x
8x
Columns/Saulen ° ) ° )
Prisms/Prismen
Bauart/Fiihrungen
Monoblock s °
Columns/Sé&ulen L [

Tie Rod/Zuganker
Speed/Geschwindigkeit

Approach/Eilsenkung 80-350 20-80 20-120 80-500
Under pressure/Unterdruck i mm/s| 10-50 1-10 5-20 10-130
Backwards/Ruckwarts 90-350 20-80 20-130 | 90-500
Applications/Einsatzzweck
Deep drawing/Ziehen L
Punching/Stanzen ) )
Ironing/Abstrecken ° °
Straighting/Richten ° ° o
Bending/Biegen ° ) ) )
Installing/Montieren ) °
Stamping/Pragen ° ) ) °
Control/Steuerung
Conventional/Konventionell u u | |
PLC/PLC . u u -
Slider table i . HCP800 Einstéander Tiefziehpresse
position gn _ i 5 g[,img‘ﬁ end g‘g‘rﬁrgnggeb;h HCP580 Einstander Montagepresse
58 =% B & User HCP590 || Einsténder Richtpresse
Start phase =1=| aa ‘ o8 L D - . .
Controlled by 2@ ) = 3] fast speed HCP200 Einstander Produktionspresse
User ‘ > g 3“:’
= o 3 .
closing the tools +J & .:g CREN e HCP800 One-colum deep drawing press
closed tools oylinders > ushioning ” HCP580 One-column press
pressurized cylinders unpressurized . HCP590 One-column press
returning HCP200 || One-column press for production
of cushion stroke
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One column presses/Einstanderpressen

Type: HCP800

Type: HCP580

Type: HCP590
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Type: HCP200

Force: 1000-2500 kN
Table: 550-1250 mm
Stroke: 300-1300 mm

Force: 100-2500 kN
Table: 500-1000 mm

Force: 150-2000 kN
Table: 500-1000 mm
Stroke: 200-500 mm

Stroke: 300-600 mm
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Force: 100-500 kN
Table: 400-600 mm
Stroke: 50-300 mm




